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Visparigas norades

(R )

1 Visparigas norades

Gazes kurinamas iekartas instalacija javeic atbilsto-
8i ieverojamam noteikumu un direktivu apjomam.
Tadel uzstaditaja pienakums ir rapigi iepazities ar
visiem noteikumiem. Montaza, ekspluatacijas uz-
sakSana un apkope javeic rapigi.

Degli aizliegts lietot telpas ar augstu gaisa mitrumu
(velas mazgatava), lielu puteklu daudzumu vai kodi-
giem tvaikiem. Apkures telpa ir atbilstosi javentilé ar
degSanas gaisu.

Giersch MG sérijas gazes degli ir pieméroti dabas-
gazes vai saskidrinatas gazes kurinaSanai saskana
ar DINEN 437 un atbilst Eiropas Direktivai
DIN EN 676.

2 Piegades komplekta un piesleguma
datu parbaude

Pirms gazes degla montazas ludzam parbaudtt pie-
gades komplektu.

Piegades komplekts:

degla korpuss, gazes apvalks ar degla cauruli, no-
stiprinaSanas komplekts, dokumentacija un gazes
armatara.

Gazes instalacijai un ekspluatacijas uzsak$anai ja-
ievero attiecigas valsts noteikumi, pieméram, Vacija
- DVGW (DVGW-TRGI - Vacijas Gazes un tdens-
saimniecibas apvienibas) tehniskie noteikumi.

Sveicé ir spéka: SVGW (Sveices Regionalas gazes
un Gdens apvienibas) gazes noteikumi G1, G3: ga-
zes instalacija, EKAS veidlapa.

1942: Skidras gazes Direktivas 2. dala, kantonu ies-
tazu noteikumi (piem., ugunsdzésibas apsardze).

Uzstaditajai gazes caurulei jaatbilst paredzétajam
caurplides daudzumam un pieejamajam gazes
plismas spiedienam, turklat ta jauzstada 1sakaja ie-
spéjamaja posma Iidz deglim un ar minimalu spie-
diena zudumu.

Spiediena zudumam gazes sistéma un deglit ka art
siltumrazotaja apkures gazes puses pretestibai ja-
bat mazakai par piesleguma plismas spiedienu.

Uzmanibu!
Nemiet véra armaturas secibu un caurpludes
virzienu.

Paturétas tiesibas veikt izmainas, 21.07.21
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Apkope un klientu dienests

MG 20/1-ZM-L-N-LN

L LowNox

3 Apkope un klientu dienests

Visas iekartas funkciju un hermétiskuma parbaudi
reizi gada javeic razotaja firmas parstavim vai citam
specialistam.

lekartu apkopes mérkiem drikst atvért tikai kvalifi-
céts personals, turklat to nedrikst darit darbibas lai-
ka. Pirms atvért/pacelt degla parsegu atvienojiet
degli no stravas un laujiet tam atdzist. Péc darbu
beigam pievienojiet degli atpakal.

Veicot darbus katla korpusa, nepiecieSamibas gadi-
juma nésajiet piemérotu aizsargapgérbu/dzirdes
aizsardzibu

NetieSo bojajumu garantija zaudé spéku kltdainas
montazas vai tehniska stavokla atjaunoSanas gadi-
juma, uzstadot treSo pusu detalas un lietojot iekartu
neatbilstoSi paredzé&tajam mérkim.

4 Lietosanas norades

LietoSanas norades kopa ar $o tehnisko informaciju
apkures telpa ir janovieto redzama vieta. LietoSanas
norazu aizmuguré jaieraksta tuvakas klienta par-
stavniecibas adrese.

5 Instruesana

Traucéjumus galvenokart izraisa lietoSanas kladas.
Tadél javeic detalizéta apkalpes personala instrue-
Sana par degla funkcijam. Biezu traucéjumu gadiju-
ma obligati sazinieties ar klientu dienestu.

6 Saisinajuma kods

Dabas gaze LL + E = “-N”, 8kidra gaze 3B/P = “-F”

Izmérs

modelu sérija

Gaisa izslégSanas atloka

2 pakapju/moduléjoss
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Tehniskie dati

7 Tehniskie dati

Degla tips

Tehniskie dati

MG20/1-ZM-L-LN MG20/2-ZM-L-LN

Degla jauda, kW
Gazes veids
Darbibas veids
Spriegums

Maks. iedarbinaSanas/darbibas
stravas patérinsg

Elektromotors (2800 min '), kW
Liesmas kontrole

Degla parvaldibas sistema
Svars, kg

TrokSnu emisija, dB(A)

Gazes degla klase

NOx robezvértiba

224 - 860 247 - 1350
Dabas gaze LL + E = “N”, saskidrinata gaze 3B/P = “F”
2 pakapju pladenas darbibas/modul&joss
3/PE ~50 Hz 400 V/T16 A
maks. 6,5 Allietd. 3,6 A maks. 8,0 Allietd. 4,6 A

1,1 2,2
Jonizacija
LMV27
56 58
<78 <78
3
< 80 mg/kWh

Saspiesta gaisa pieslégums

No) 4.

&

220

250-290

8 Katla piesleguma izmeéri

Izméri, mm

9 Gazes apvalka
piemontésana katlam

Katla piesléguma plaksne jasagatavo atbilstoSi no-
radttajiem katla piesleguma izmériem. Gazes apval-
ka blvi var izmantot ka piegriezuma Sablonu.

Pieskravéjiet gazes apvalku katlam ar 4 stiprinaju-
ma skrivém M10 un paplaksném, izmantojot iek§e-
ja seSstira atslegu SW8. Gazes armatiras gaisa
spiediena pieslegumam jaatrodas augSpuse.

Paturétas tiesibas veikt izmainas, 21.07.21
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Degla korpusa montaza pie gazes apvalka (apkopes pozicija)

10 Degla korpusa montaza pie

gazes apvalka (apkopes pozicija)
ievietojiet degla korpusu gazes apvalka Sarnira un
nofikséjiet to ar stiprinajuma stieni. Saja bridr deglis
atrodas apkopes pozicija.

Pievienojiet aizdedzes un jonizacijas vadus aizde-
dzes un jonizacijas elektrodiem.

A

Uzmanigi sasveriet degli uz prieksu.
Nesaspiediet stravas vadus.

levietojiet Sarnira otro stiprinajuma stieni. Nofiksée-
jiet degla korpusu augSpuseé ar stiprinajuma skravi.
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Piesléguma plans, spraudnu izkartojums

11 Piesléguma plans, spraudnu
izkartojums
Ja spraudna detala jau ir savadota:

veiciet pieslégumu parbaudi atbilstoSi
pieslegumu planam!

LR )

Degla stravas pieslégums pievienotajai spraudna
detalai janodroSina atbilstosi piesleguma planam,
un, nemot vera vietéjos noteikumus .

Padeves vadam ir nepiecieSams 10 A atrdarbibas
vai 6,3 A inertais droSinatajs un ir jauzstada
elastigs kabelis.

Auszug Schaltplan Seite 2
+Boiler K10:PE /2
L1 PE N
Kessel Kunde
B
-S10F~
/2.1 "
Hauptschalter
1 Anschluss Anschluss
-F1 D Kessel modulierend Kessel zweistufig
/2.1 |2
Externe Sicherung e
Vot -S4[st
7 1268/ P10 & PI1 & o\ e
- - - - AUF
s117 25 ) 2 ) 2 7 e
senerha 2.1 Thermosiat Stor‘(:ueclﬁz Betriebsleuchte
Rl Warmeanforderung
-X10 Bu Bee BN T ™ s3 B4 -X11 boshts B L7 -X11 b s s lw Le
TTT T T T T TTOTT TTOTT

Auszug Schaltplan Seite 7

+Extern externe Sicherrung
3x16A

PR

il

T
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Stravas piesléegums

Parsegs

12 Stravas piesléegums

A

Veicot piesleguma darbus un elektrisko dalu de-
montazu,

atvienojiet degli no stravas!

Degla stravas pieslegums janodroSina atbilstoSi
piesléeguma planam. To drikst veikt tikai autorizéti
specialisti. Degla baroSanu janodroSina ar elastigu
kabeli.

®

Lai pieklutu aizdedzes automatam, parsegu japar-
vieto apkopes pozicija. Sim mérkim izskraveéjiet stip-
rinajuma skraves (1) un atvaziet parsegu pa kreisi.

Péc piesleguma darbu beigam parbaudiet vadoju-
mu, Tsi aktivizéjot motora releju ar izolétu skravgrie-
zi, parbaudiet degla motora rotacijas virzienu.
Rotacijas virziens ir pareizs tad, ja ventilatora rats
griezas katla virziena (skatiet art bultinu uz motora
atloka).

Svarigi!

A

Motora aizsargreleju iestata rapnica. lestatito vertr-
bu nav ieteicams maintt.
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Gaisa varsta pozicijas motors

13 Gaisa varsta pozicijas motors

Gaisa varsta pozicijas motors nodroSina gaisa vars-
ta iestatijumu pladeniem divpakapju vai modulacijas
degliem. Vadiba tiek veikta elektroniski, ar mik-
roprocesora vaditu aizdedzes automatu.

A

~ Neatveriet gaisa varsta pozicijas motoru, ja tas

- ir pievienots spriegumam. Tas izraisis iek$éjas
optikas bojajumus. Garantija zaudé spéku, ja
plombe ir bojata!

14 Gaisa spiediena deveéjs

Gaisa spiediena devéjs darbojas ka spiediena star-
pibas devéjs un ir paredzéts kompresora degla gai-
sa spiediena kontrolei.

Gaisa spiediena deglis ir iepriekSiestatits rapnica.

1%

Muds n Garmgn>

)
3
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Gazes spiediena devéjs

15.1 Gazes spiediena deglis, min.

15.2 Gazes spiediena devéjs maks.

15 Gazes spiediena devéjs

Gazes armatlras gazes spiediena devéjs MIN no-
droSina gazes iepludes spiediena kontroli. Ja faktis-
ka vértiba ir mazaka par iestatito minimalo gazes
ieplides spiedienu (rlpnicas iestatijums), notiek
degla izslégSanas. Deglis automatiski uzsak darbibu
bridrt, kad tiek parsniegta minimala spiediena vértiba.
Gazes spiediena deveéjs tiek izmantots ka hermeétis-
kuma kontrole DK, lai parbauditu varstus un to ir ja-
iestata atbilstoSi 50 % no statiska gazes ieplides
spiediena.

Gazes ieplides spiediena un hermétiskuma kontrole

L tiek veikta tikai ar gazes spiediena devéju DK (tur-

klat spraudna tiltslegumu GDW MIN nedrikst no-
nemt) vai attiecigi ar gazes spiediena devéju MIN un
gazes spiediena devéju DK (turklat spraudna
tiltslegums GDW MIN janomaina pret gazes spie-
diena devéja MIN pieslegumu).

Izmantojot magistrali MB-VEF 412, pieslegumu no-
droSina ar 7-polu spraudni un to noveérté tikai ka
DK MIN. Nemiet véra, ka spraudna tiltslegumu ne-
drikst nonemt.

!

Sada gadijuma nav nepiecieSama LMVs papildu
parametru ievade.

Papildus var uzstadit art maks. gazes spiediena devéju.
LMV un vadojums ir sagatavots ta, lai butu janonem tikai degla iemavas dalas tiltsléegums (brans). Turklat
spraudni un maks. gazes spiediena devéju japievieno atbilstosi piesléguma planam. Maks gazes spiediena

devéja nostrades bridt displejs (AZL) attélo

traucéjumu.

Vispirms jaatbloké maks gazes spiediena devéjs; lai to paveiktu, janoskravé maks. gazes spiediena devéja

vaks un janospiez sarkanais taustin$.

Péc tam var dzést displeja redzamo trauc&jumu (turiet taustinu i/reset nospiestu 3 sek.).
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Elektrodu iestatijums

3-4

Aizdedzes elektrods

AN

7

Jonizacijas
elektrods

v

SEU | ) R

¥

16 Elektrodu iestatijums

Elektrodi ir iestatti rapnica.

17 Liesmas kontrole ar
jonizacijas kontroli

" Ja starp degli un jonizacijas stieni tiek padots

mainspriegums, tad, izmantojot taisngrieza efektu,

| liesmas zona tiek padota lidzstrava. ST jonizacijas

strava veido liesmas signalu, kas tiek pastiprinats
un nositits uz vadibas ierici. Liesmas klatbdtni ne-
var sajaukt, jo taisngrieza efekts nedarbojas gadiju-
ma, kad starp devéja elektrodu un degli veidojas
1sslegums.

Jonizacijas stravas meérijjumi

Veicot degla ekspluatacijas uzsaksanu un lietoSanu
vai péc vadibas ierices traucéjuma zinojuma ir ja-
veic jonizacijas stravas mérjjums. Sim mérkim tiek
atvienots jonizacijas kabela spraudsavienojums un
ta vieta tiek pievienots jonizacijas mérijjuma kabelis
.MérTjums javeic droSibas intervala, uzreiz péc aiz-
dedzes laika!

Ta laika jonizacijas stravas vértibai jaatbilst vismaz
1,5 pA. Vertibas, kas neparsniedz 1,5 pA, izraisa

! nestabilu darbibu vai traucéjumu. Sada gadijuma

notiriet jonizacijas stieni un rotametru. NepiecieSa-
mibas gadijuma ielokiet jonizacijas stieni. Jonizaci-
jas stiena bojajuma gadijuma veiciet elektroda
nomainu. NepiecieSamibas gadijuma apmainiet vie-
tam aizdedzes transformatora primara tinuma po-
lus. parbaudiet, vai kabelis nav mitrs un
nepiecieSamibas gadijuma to nozavéjiet.

Paturétas tiesibas veikt izmainas, 21.07.21
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Maisitaja galvas iestatiSana

18 Maisitaja galvas iestatiSana

Maisitaja galvas pozicija atkariba no jaudas tiek ies-
tatita atbilstoSi 25. Ipp. tabulas un turpmakajam no-
radéem.

19 Piesleguma shéma LMV27/37
(nepartraukta slodze)

§ == —] lerobezojosa sledza [t
5 el degla atloks Energijas padeve |mi= -
o
- = 4
. (C= Ventilatora motora aizsardziba -
& dm [:Q Alerms Drogibas kede B
- =™ (— Nepartraukta ventilatora T
- darbiba .
x T Degvielas varsts (V2) ¥ -] | =}z g
g == E::FX Drogibas varsts (SV) | x
=l D Azdedze (2) =i
N lm] Degvielas varsts (V1)X{::| =9
=t R
;J.’ ) ) Degvielas indikators _ ::

3 e E::FX Degylelasyarsts (V3) ella/ gaze —-® == g
g = Vadibas varsts (PV) Atblokagana/ —— Imi 2
= blokésana Lo

< B . B
& ctm| —i— Spiediena sladzis, rarejallstrlrsu < E
e gazes noplides kontrole equiators L jmi; X
= (PLT) [
50
& sim| —— Spiediena slédzis &=
T e min gaze / min ella ) o o L=
- (P min) Gaisa spiediena slédzis E L\ 3
T (=g
x 7 Gl UV liesmu skeneris QRA!_! &
& sim| ~— Spiediena sledzis SHL X
N maks. Gaze / maks. Ella —
- (P max) vai POC ) L
Liesmas monitors, 1
QRB/QRC 1 ,,
=5 &
1189
Jonizacijas zonde | ™z X
i
Degvielas skaititajs i‘f §

X56

VSD X74
] conem -

Savienojums | | | | | | frgkvggc?_g
Azl parveidotajs
Eku Piedzinas Piedzinas X64
O automatizacija  degviela gaiss ] O
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Vadibas un ierices apraksts LMV

20 Vadibas un
lerices apraksts LMV

Kladas zinojums
Liesma klat

Varsts ir aktivizéts
Aizdedze ir aktivizéta

Ventilatora motors ir aktivizéts

Ellas silditajs silda

Siltuma pieprasijums no kontrolieriem

1 & G ZK >

Parametru rezims

o | BBBB@%B

ApkalpoSanas rezims [ E S S =
VAV hmns % X

Piedzina aizveras

Atveras izpildmehanisms
PasSreizéja displeja vieniba

Taustins

Funkcija

F taustin$
- degvielas piedzinas pariestatianai
(turiet nospiestu F taustinu un iestatiet vértibu ar - vai + taustinu)

A tausting
-Gaisa piedzinas pariestatiSanai
(turiet nospiestu A taustinu un iestatiet vértibu ar - vai + taustinu)

F un A taustin$
- Parametru rezima P aktivizacijai
(vienlaikus nospiediet F un A taustinu ar - vai + taustinu)

- Lai pariestatitu apgriezienu skaitu frekvences parveidotaja rezima (FU)
(vienlaikus nospiediet F un A taustinu ar - vai + taustinu)

N/reset

Informacijas un ievades taustins
- Navigacijai informacijas un servisa rezima
* Palielinat izvéli (mirgojoss simbols) (turiet taustinu nospiestu < 1 s)
* lai parietu uz zemaku izvélnes ltmeni (turiet taustinu nospiestu <1 ... 3 s)
* Lai parietu uz augstaku izvelnes Iimeni (turiet taustinu nospiestu < 3 ... 8 s)
* lai mainttu darbibas veidu (turiet taustinu nospiestu > 8 s)
- levadit parametru rezZima
- Atblokét traucéjuma gadijuma
- Vienu izvéles limeni talak

- Tausting
- Samazinat vértibu
- Navigacijai ltknes iestatiSanas rezima, informacijas un servisa rezims

+ tausting
- Vértibas palielinasanai
- Navigacijai ltknes iestatiSanas rezima, informacijas un servisa rezims

- un + taustins: atcelSanas funkcija
(vienlaikus nospiediet - un + taustinu)
- Vertiba netiek parnemta

- vienu izvéles limeni atpakal

Paturétas tiesibas veikt izmainas, 21.07.21
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Ekspluatacijas uzsakS§ana un NoreguléSana

21 Ekspluatacijas uzsaksana un
Noregulésana

Nosakiet degla jaudu atbilstosi tabulai 25. Ipp. tabulas un turpmakajam noradém. PO = starta pakape,

P1 = 1. pakape/min. jauda,

P9 = 2. pakape/maks jauda.

Standarta gadijuma PO = P1. kondensata katla PO jaiestata lielaka par P1. lestatijums ir atkarigs no katla.
MaisTtaja galva jaiestata atbilstoSi tabulai.

Lai aktivizétu So iestattjumu reZimu, deglim jadarbojas gaidstaves rezima.
Gaidstave nozimé, ka deglim tiek padota strava un nav siltuma pieprasijuma.

Aizdedzes vadibas parametri tiek iestattti rdpnica. Ekspluatacijas uzsaksSanas laika radijuma paradas OFF
UPr.

Darbibas taustins Radijums Apraksts

OFF UPr nozimé, ka deglis ir izslégts un nav
J G @ == o ieprogrammeéts.

BE&ﬁBE"W

P

OFF nozimé, ka deglis ir izslégts un ieprogram-
= o o oD méts.

ﬁ[:’lo-u

Paroles ievade

Darbibas taustins Radijums Apraksts

Vienlaikus nospiediet F un A taustinu.

VSD ] & @ =R = o
6 5) === ==== = Radijuma tiek attélots CodE

AtlaiZot taustinus, paradas 7 stabini un pirmais
mirgo.

Ar - vai + taustinu var atlasrt skaitli vai burtu.

Apstipriniet katru vértibu ar i/reset .

Ot

I/reset
Péc pédéjas ievades apstipriniet paroli 1234 ar i/
P reset.
filreset

Péc pareizas ievades tiek att€lots maks. divas
= oS sekundes

H ‘E H “@H@”
\ H \ |
U ” oo 1. ,M oo el

P
il
SN

VAthlns%%i
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Ekspluatacijas uzsakSana un NoreguléSana

Degla ieslégSana
Ekspluatacijas uzsaksanai ir nepiecieSams nepartraukts siltuma pieprasijums!

LMV ieprogrammeéts

Darbibas taustins Radijums Apraksts

o~ NP O =

Pleam=s === = ﬁ

ﬂ&&ﬂwﬁ@$w
o Sy e = ——=—
U/reset Y AN homns %

Ja aizdedzes automats ir ieprogrammeéts, para-

« AW & O 2R = mS] das run.

PIFm & & ) |
O f HE@BQ ’Q Ar i/reset var izlaist turpmakos solus un turpinat
. = E ar nodalu “Siltuma
L/reset VAV h omns % X iestati§ana ar Itknes punktu P1 maza slodze”.

ledarbinasanas slodzes sakotnéja iestatiSana

Sakotnéjai iestatiSanai izmantojiet iestatijumu tabulu vértibas.

Darbibas taustins Radijums Apraksts

lestatiet gaisa varsta sakuma poziciju.

P

Turiet nospiestu taustinu - A un iestatiet vértibu

b O oS ar - vai + taustinu.
- ATaFalalabaRakats
! QLR
==
<} D VAV h mns % X
- +
Turpinat ar nakamo ltknes punktu.
+
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Ekspluatacijas uzsakS§ana un NoreguléSana

Lielas slodzes sakotnéjais iestatijums

Darbibas taustins Radijums Apraksts

Lielas slodzes gaisa varsta iestatiSana.

P

Turiet nospiestu taustinu - A un iestatiet vértibu
= o @R o ar - vai + taustinu.

P
u
I

I

[T

J

1

I

[

QD VAthlns%li

Turpinat ar nakamo ltknes punktu.

Liknu programmésanas sakuma kods - noregulésana ar liesmu

Darbibas taustins Radijums Apraksts
Aktiva siltuma pieprasijuma gadijuma.
! | G @RI mS]
IBEEADOE
O il Hgﬁb ﬁ @‘ ] Apstipriniet ar i/reset taustinu.
SN [
I/reset VAV h mns % ¥

Deglis uzsak darbibu ar sakotné&jo ventilaciju.

.:.:.:. =

ﬁmw

Kompresora iedarbinasana un drosibas varsta
x| GO o= oI IESLEGSANA

BBBB‘M@%

ParvietoSana sakotnéjas ventilacijas pozicija

BBEB@@@L

e

Sakotnéja ventilacija

BBBHwQE“

Pl
i
=== =

Ar aktivizétu hermétiskuma kontroli vispirms tiek att€lots Ph80, Ph81, Ph82 un Ph83.
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Ekspluatacijas uzsakSana un NoreguléSana

Darbibas taustins

Radijums

Apraksts

ParvietoSana aizdedzes pozicija

Siltuma iestatiSanas iedarbinasana

Darbibas taustins

Radijums

Apraksts

G @ =X >

VEIATV %

h min s

Aizdedzes poziciju PO var iestatrt tikai péc sim-
bolu ¥ A dzéSanas.

Turiet nospiestu taustinu - A un iestatiet vértibu
ar - vai + taustinu.
Nospiediet + taustinu, lai apstiprinatu.

] M & O =X 1= 0O

Aizdedze IESL

;9[30'0

Varsti IESL

Aizdedze IZSL.

L] W & G X 1= 0O<g

fHRHEREE
X

VAV h mns %

Liesma sakuma pozicija

Pirmo reizi parslédzoties no P1 uz P2, Tsu bridi
tiek attélots CALC

Liknes punkti P2 Itdz P9 automatiski tiek apréeki-
nati ka taisne.

- +
Ar + taustinu apstipriniet visus ltknes punktus
D [1dz pat Itknes punktam P9.
+ Liknes punkta P9 iestatiet gazes armataras liel-

jaudas papildu gaisa vértibu ar iestatiS8anas
skravi “V” vai “liela liesma”. Dabas gazes CO,

vértibai vajadzétu atbilst 9-10 %.

Paturétas tiesibas veikt izmainas, 21.07.21
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Ekspluatacijas uzsakS§ana un NoreguléSana

Darbibas taustins

Radijums

Apraksts

<]

Ar - taustinu atlasiet liknes punktu P1.

Liknes punkta P1 iestatiet gazes armatdras
mazas slodzes papildu gaisa vértibu ar iestatiSa-
nas skravi “V” vai “maza liesma”. Dabas gazes
CO2 vertibai vajadzetu atbilst 9-10 %.

[ >

+

Ar + taustinu atkartoti atlasiet ltknes punktu P9.

Liknes punkta P9 parbaudiet un nepiecieSami-
bas gadijuma iestatiet gazes armataras lieljau-
das papildu gaisa vértibu ar iestatiSanas skrivi
“V” vai “liela liesma”.

Lielas un mazas slodzes vértibas iestatijums

Darbibas taustins

Radijums

Apraksts

-

A

Lielo jaudu parbaudiet ar gazes skaititaja
noteikto gazes daudzumu, vai, salidzinot
sprauslu spiedienu ar 24. iestatijumu tabulas
vertibam.

Turiet nospiestu A taustinu un ar - vai + taus-
tinu iestatiet [tknes punkta P9 jaudu.

Ar So iestatljumu netiek maintta papildu gaisa
veértiba.

Ar - taustinu atlasiet ltknes punktu P1.

Mazo jaudu parbaudiet ar gazes skaititaja
noteikto gézes daudzumu, vai, salidzinot
sprauslu spiedienu ar 24. iestatijumu tabulas
vértibam.

Atpakal uz liknes punktu P9

+
Deglis ir sagatavots darbibai péc visu ltknes pun-
ESC ktu iestatiSanas.
é & 3x 1si nospiediet taustinu ESC, lai saglabatu k-
_ + nes punktus un aktivizétu automatisko darbibas

rezimu.
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Ekspluatacijas uzsakSana un NoreguléSana

Fazu radijums LMV

Radijums Apraksts

Ph0O Traucéjuma faze

Ph01 DroSibas faze

Ph10 Sakuma pozicija

Ph12 Standby (stacionara)

Ph22 Kompresora iedarboSanas laiks (kompresora motors = IESL., dro$ibas varsts = IESL.)

Ph24 ParvietoSanas sakotnéjas ventilacijas pozicija

Ph30 Sakotnéjas ventilacijas laiks

Ph36 Parvieto8ana aizdedzes pozicija

Ph38 Sakotnéjas aizdedzes laiks

Ph39 Uzpildes laika hermétiskuma kontrole (min spiediena devéja parbaude pozicija starp 1. un 2.
degvielas varstu)

Ph40 Pirmais droSibas intervals (aizdedzes transformators IESL.)

Ph42 Pirmais droSibas intervals (aizdedzes transformators 1zSL.)

Ph44 1. intervals

Ph50 Otrais dro$ibas intervals

Ph52 2. intervals

Ph60 1. darbibas rezims (stacionari)

Ph62 Maksimalais mazas slodzes laiks (2. darbibas rezims, sagatavo$anas izslégSanai, darbiba
mazas slodzes rezima)

Ph70 Degla pécdarbibas laiks

Ph72 Parvietodanas papildu ventilacijas pozicija

PH74 Papildu ventilacijas laiks (bez aréja gaismas avota parbaudes)

Ph78 Papildu ventilacijas laiks (partraukums, ja jaudas regulators ir IESL.)

Ph80 Hermétiskuma kontroles iztuk§oSanas intervals

Ph81 Hermeétiskuma kontrole, atmosféras spiediena parbaudes laiks, atmosféras tests

Ph82 Uzpildes parbaudes hermétiskuma kontrole, uzpilde

Ph83 Hermétiskuma kontroles gazes spiediena parbaudes laiks, spiediena parbaude

Ph90 Gazes bojajuma apkopes laiks
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Gazes deglis ar armatdru

22 Gazes deglis ar armatiru

Gazes armatiiras montaza

Montazas pozicija Tikai horizontala caurulé, neiemontét slipi.

Minimalais attalums I1dz sienai 20 mm

Gaisa spiediena piesléguma nipeli P| jaieskrivé gazes apvalka augSpusé (skatiet 9. “Gazes apvalka pie-
montésana katlam”).

Pievienojiet zilo Sluteni gazes armaturas pieslegumam “AIR” un saspiesta gaisa piesléegumu — gazes ap-
valkam. Zila Slutene darbojas ka gazes armaturas vadibas caurule un to jauzstada ar blivu ltkumu, lai ta
nesalocitos.

Degla iedarbinasana:
Ja deglis neuzsak darbibu, nedaudz pagrieziet N vai “maza liesma "+”virziena un atkartojiet iedarbinasa-
nu.

‘KEV 1 2", KEV2", KEV DN65 (VGD20.40, VGD20.50, VGD40.65 visi SKP15/75).

Nosegplaksne
lestatiS8anas skriives
—

SKP 75 (gazes spiediena regulators)
| ____——saspiesta gaisa pieslégumam “AIR” p,

Impulsa kabelis pg

Detalizéti

SKP 15 i s A\ maza liesma

liela liesma

Degkameras spiediens pg

Mérijumu Tscaurules
Sprauslas spiediens pg
Gazes spiediena devéjs

(Gazes iepludes spiediens

Hermétiskuma kontrole) Fotografija bez nosegplaksnes

KEV412 1 2" (MB-VEF 412)
leplades plismas spiediens pg

Mérijumu Tscaurules

Gazes spiediena devéjs
—— Sprauslas spiediens pg

(Gazes iepludes spiediens)

T Degkameras spiediens
saspiesta gaisa pieslégumam “AIR” p. 9 P PF

lestatijuma skrave V (2. pakapes maks. jauda) lestati$anas skrive N (min. jauda, 1. pakape)
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Gazes deglis ar armatdru

KEV 300 1" (MBC-300-VEF)

MérTjumu Tscaurules
Sprauslas spiediens pg

Gazes spiediena devéjs
(Gazes iepludes spiediens
Hermétiskuma kontrole)

Degkameras spiediens pg

saspiesta gaisa pieslegumam “AIR” p_

lestatljuma skrave V (2. pakapes maks. jauda)

lepltides plismas spiediens pg

lestatiSanas skrive N (min. jauda, 1. pakape)

lestatijums Dimgazu analizes vértibas
liela liesma /“V”
Mainiet ,+* CO, 0O,
virziena, ja: parak mazs parak liels
mainiet “-” CO, 0O,
virziena, ja: parak liels parak mazs
lestatijums Dimgazu analizes vértibas
maza liesma /“N”
Mainiet ,+" CO, O,
virziena, ja: parak mazs parak liels
mainiet “-” CO, O,
virziena, ja: parak liels parak mazs

Uzmanibu!
A Rotametra p_. un degkameras pg minimalajai
spiediena starpibai jaatbilst 0,3 mbar.
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Gazes degla iestatijuma aprékinu pamatprincipi

23 Gazes degla iestatijuma
aprékinu pamatprincipi

Tabulas noradttas vértibas ir tikai ekspluatacijas uzsaksanas iestatijumu vértibas.
lekartas iestatijumus var bt nepiecieS8ams noteikt no jauna.

Visparigi:

damgazu apsildes vértiba (H; ;) parasti tiek noradita attieciba pret standarta stavokli
(0°C, 1013 mbar).

Dabas gaze E Hin = 10,4 kWh/m®
Dabas gaze LL Hin = 9,3 kWh/m?

Gazes skaititaji méra gazes tilpumu darbibas laika.

Caurpliades noteikSana:
Lai pareizi iestatitu siltumrazotaja slodzi, vispirms nepiecieSams noteikt gazes caurpladi.

Piemeérs:
Augstums virs normalnulles 230 m
Barometriskais gaisa spiediens B (atb. tab.)989 mbar
Gazes spiediens Pg pie skaititaja 20 mbar
Gazes temperatira 9 16 °C
Katla jauda Q,, 220 kW
Lietderibas koeficients ng (pienemtais) 92 %
Apsildes vértiba H; 10,4 kWh/m?
Gazes caurplude standarta darbibas laika (V,)
3
v = QZI _ 220kaWh _ 23%
fin 0,92 10, 4522
m3

Gazes caurpliade darbibas laika (Vg)

3

23~
1% =5=—h=24”—1i
B 70,94 h

Parréekina koeficients (f)

B+PG>< 273
1013 273+9,

f=

Gaisa spiediena vidéja gada vertiba

Padeves zonas vidéjais geodézis-| no 1 51 | 101 | 151 | 201 | 251 | 301 | 351 | 401 | 451 | 501 | 551 | 601 | 651 | 701
kais augstums

virs normalnulles [m] fdz | O | 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750

Gada vidéja gaisa spiediena vér- |(mbar)| 1016 [ 1013|1007 [ 1001 | 995 | 989 | 983 | 977 | 971 | 965 | 959 | 953 | 947 | 942 | 936 | 930

tiba
Legenda:
Q= katla jauda [kW]
Nk = lietdertbas koeficients [%)]
Hin=  minimala standarta apsildes vértiba [kWh/m?]
f= parrékina koeficients
B= barometriskais gaisa spiediens [mbar]
PG = gazes spiediens pie gazes skaititaja [mbar]
dg = Gazes temperatira pie gazes skaititaja [°C]
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Tabulas noraditas vértibas ir tikai ekspluatacijas uzsakSanas iestatijumu vértibas. Attiecigais nepiecieSamais iekartas iestatijums janosaka

atkartoti,

ja dati, pieméram katla jauda, apsildes vértiba, apkures vértiba un augstums atskiras.
Katra gadijuma atkariba no iekartas veida var bat nepiecieSama papildu regulésana.

Maksimalo degla jaudu var sasniegt tikai tad, ja maisitaja galva atrodas 0 pozicija. Ar mainigu maisttaja galvas poziciju degla darbibu nepieciesa-
mibas gadijuma var pielagot dazadiem siltuma razotajiem.

MG20/1-ZM-L-LN MG20/1-ZM-L-N MG20/1-ZM-L-F
Dabas gaze LL Dabas gaze E Propans
Hi,n = 9,3 [kWh/m3] Hin = 10,4 [KWh/m3] Hin = 25,89 [kWh/m?]
Degla jauda Katla jauda Gaisa varsta Maisitaja | Gazes sprauslas | Gazes caurplide | Gazes sprauslas | Gazes caurplide | Gazes sprauslas | Gazes caurplide
n=93 % pozicija galvas spiediens spiediens spiediens
(kW] (kW] [°] pozicija [mbar] [m3/h] [mbar] [m3/h] [mbar] [m3/h]
[mm]
2. pakap | 1. pakap . pakap | 1. pakap 2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap(2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap
e e e e e e e e e e e e e e e e
P9 P 1
450 224 419 26,0 9 22 7.3 2,1 49,9 24,8 5,7 1,6 44,6 22,2 7,4 2,0 17,4 8,7
520 260 484 33,0 12 22 9,6 2,7 57,6 28,8 7,5 2,1 51,5 25,8 9,5 2,7 20,1 10,0
600 300 558 40,0 14 22 12,0 3,5 66,5 33,3 9,4 2,7 59,5 29,7 12,1 3,6 23,2 11,6
740 370 688 90,0 19 22 14,7 5,0 82,0 41,0 11,5 3,9 73,4 36,7 17,4 5,2 28,6 14,3
560 280 521 30,5 13 10 7,9 2,7 62,1 31,0 6,2 2,1 55,5 27,8 9,4 2,9 21,6 10,8
640 320 595 36,0 17 10 10,3 3,5 70,9 35,5 8,1 2,7 63,4 31,7 11,8 3,6 247 12,4
760 380 707 51,0 21 10 14,5 4,8 84,2 42,1 11,3 3,8 75,3 37,7 16,0 4,8 29,4 14,7
813 410 756 90,0 22,5 10 16,2 5,2 90,1 45,4 12,7 4,1 80,6 40,6 18,0 5,5 31,4 15,8
600 300 558 30,0 10 0 9,1 2,8 66,5 33,3 7,1 2,2 59,5 29,7 9,0 2,9 23,2 11,6
680 340 632 34,0 13 0 11,2 3,5 75,4 37,7 8,8 2,7 67,4 33,7 11,3 3,5 26,3 13,1
780 390 725 44,0 17 0 14,3 4,3 86,5 43,2 11,2 3,4 77,3 38,7 14,5 4,3 30,1 15,1
860 430 800 90,0 20 0 17,4 5,0 95,3 47,7 13,6 3,9 85,2 42,6 17,4 5,1 33,2 16,6
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MG20/2-ZM-L-LN

MG20/2-ZM-L-N

MG20/2-ZM-L-F

Dabas gaze LL Dabas gaze E Propans
Hi,n = 9,3 [kWh/mq] Hin = 10,4 [KWh/m?] Hin = 25,89 [kWh/m?]
Degla jauda Katla jauda Gaisa varsta Maisitaja | Gazes sprauslas | Gazes caurplide | Gazes sprauslas | Gazes caurplide | Gazes sprauslas | Gazes caurplade
n=93 % pozicija galvas spiediens spiediens spiediens
(kW] (kW] [°] pozicija [mbar] [m3/h] [mbar] [m3/h] [mbar] [m3/h]
[mm]
2. pakap | 1. pakap 2. pakap|1. pakap 2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap(2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap
e e e e e e e e e e e e e e e e
P9 P 1
440 220 405 22 9 22 4,9 1,3 48,8 24,6 3,8 1,0 43,6 22,0 4.3 1,6 17,0 8,5
600 300 552 30 13 22 6,9 2,5 66,5 33,3 5,4 2,0 59,5 29,7 7,5 2,4 23,2 11,6
800 400 736 40 20 22 12,8 4,2 88,7 443 10,0 3,3 79,3 39,7 12,8 3,7 30,9 15,4
1000 500 920 90 25 22 19,6 5,2 110,9 | 554 15,3 4.1 99,1 49,6 19,5 5,4 38,6 19,3
500 250 460 25 9 10 5,0 1,2 55,4 27,5 3,9 0,9 49,6 24,6 4,5 1,5 19,3 9,7
660 330 607 32 17 10 7,0 3,0 73,2 36,6 5,5 2,3 65,4 32,7 7.4 2,2 25,5 12,7
860 430 791 41 22 10 13,0 4.2 95,3 47,7 10,2 3.3 85,2 42,6 12,3 3.4 33,2 16,6
1080 540 994 90 27 10 20,3 5,3 119,7 | 59,9 15,9 4,1 107,1 53,5 19,2 5,1 41,7 20,9
600 300 552 21 10 0 5,1 1,4 66,5 33,3 4,0 1,1 59,5 29,7 4,9 1,5 23,2 11,6
800 400 736 26 14 0 8,6 2,4 88,7 443 6,7 1,9 79,3 39,7 8,6 2,4 30,9 15,4
1100 550 1012 43 19 0 16,0 4,9 121,9 | 61,0 12,5 3,8 109,0 | 54,5 16,2 4,2 42,5 21,2
1350 680 1242 90 24 0 24,6 6,3 149,7 | 75,4 19,2 4,9 133,8 | 67,4 24,5 6,2 52,1 26,1
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Kladu kodu saraksts LMV

25 Kladu kodu saraksts LMV

Aprak Darbi
loc.C: loc.d: praksts SRe
Nav komunikacijas ar pamatierici Parbaudiet vadojuma parravumu/kontaktu
LMV27... un AZL2...
2 1-4 DroSibas intervala beigas nav liesmas
3 0-84 Pneimatiska atspere Nav gaisa spiediena
4 0-86 Aréjais gaismas avots
7 0-255 Liesmas nodziSana
12 0 1. degvielas varsts nehermétisks Hermétiskuma kontrole ar X5-01
(2. degvielas varsts hermétiskuma kon-  |(min gazes spiediena devéjs)
troles 9 laika - Parbaudiet, vai degla puses varsts ir pietiekami
hermétisks
- Parbaudiet vai ar gazes spiedienu hermeétis-
kuma kontroles spiediena devéjs ir aizvérts
- Parbaudiet, vai nav radies vadojuma Tssavieno-
jums
1 2. degvielas varsts nehermétisks Hermétiskuma kontrole ar X5-01
(1. degvielas varsts ar hermétiskuma par-|(min gazes spiediena devéjs)
baudi, izmantojot - Parbaudiet, vai gazes puses varsts ir pietickami
X5-01) hermétisks
- Parbaudiet, vai nav radies vadojuma Tssavieno-
jums
2-5 Hermétiskuma kontrole nav iespéjama  |Hermétiskuma kontrole aktivizéta, tau nav pie-
Skirta ieeja
81 V1 nehermétisks Parbaudiet, vai gazes puses varsts ir pietiekami
hermétisks
parbaudiet, vai vadojums nav parrauts
83 V2 nehermétisks Parbaudiet, vai degla puses varsts ir pietiekami
hermétisks
Parbaudiet, vai ar gazes spiedienu ir aizveérts
spiediena devéjs
Parbaudiet, vai nav radies vadojuma Tssavieno-
jums
14 0 POC atverts Parbaudiet, vai varsta aizvérSanas kontakts ir
aizverts
1 POC aizverts Parbaudiet vadojumu
Parbaudiet, vai varsta vadibas bridr atveras
varsta aizvérsanas kontakts
64 POC atverts, iedarbinaSanas aizture Parbaudiet, vai vadojums nav partraukts
Parbaudiet, vai varsta aizvérSanas kontakts ir
aizverts
19 80 SadegsSanas spiediens, POC iedarbina- |Parbaudiet, vai spiediena devéjs ir aizvérts bez
Sanas aizture sadeg$anas spiediena
Parbaudiet, vai nav radies vadojuma 1sslégums
20 0-1 Min. spiediena devéjs nerada minimalo |Parbaudiet, vai nav radies vadojuma 1sslégums
gazes spiedienu/ellas spiedienu
21 0- 64 Maks spiediena devéjs/POC Parbaudiet, vai nav radies vadojuma 1sslégums.
POC: parbaudiet, vai varsta aizvérSanas kontakts
ir aizverts
22 OFF S 0-87 Dro&ibas kéde
23 0-2 Min. gazes spiediena deglis (Pmin) Parbaudiet vadojuma partraukumu (X5-01)
50 - 67 # lek$eja klada
70 26 - 26 Savienojuma kldda lestatiet visus gazes, gaisa pozicijas piedzinu un
FU visus Iiknu punktus
71 0-3 Nedefinéta 1pasa pozicija Aktoru parametru ievade
75-84 Savienojuma iek$éja klada

Paturétas tiesibas veikt izmainas, 21.07.21

25/32




Kladu kodu saraksts LMV

loc.C:

loc.d:

Apraksts

Darbiba

85

0

Degvielas piedzinas savienojuma klada

Neveiksmiga degvielas piedzinas atsauces dar-
biba.

Atsauces punktu neizdevas sasniegt.

1. Parbaudiet, vai piedzinas nav apmainitas vie-
tam

2. Parbaudiet, vai piedzina ir blokéta vai parslo-
gota

85

Gaisa piedzinas savienojuma klada

Neveiksmiga degvielas piedzinas atsauces dar-
biba.

Atsauces punktu neizdevas sasniegt.

1. Parbaudiet, vai piedzinas nav apmainitas vie-
tam

2. Parbaudiet, vai piedzina ir blokéta vai parslo-
gota

86

Degvielas piedzinas savienojuma klada

Vélamo poziciju neizdevas sasniegt paredzétaja
pielaides intervala.

-> Parbaudiet, vai piedzina ir blokéta vai parslo-

gota. Konstatéts piedzinas pieslegumu vadojuma
parravums.

-> Parbaudiet vadojumu (spriegums X54 starp 5.
vai 6. un 2 tapu > 0,5 V).

87

Gaisa piedzinas klada

Vélamo poziciju neizdevas sasniegt paredzétaja
pielaides intervala.

-> Parbaudiet, vai piedzina ir blokéta vai parslo-
gota. Konstatéts piedzinas pieslegumu vadojuma
parravums.

-> Parbaudiet vadojumu (spriegums X53 starp 5.
vai 6. un 2 tapu > 0,5 V).

90 -92

Savienojuma iek$éja klada

93

Devéja Tsslegums

QRB Tsslégums...
1. Parbaudiet vadojumu
2. lesp&jams liesmas devéja bojajums

95

3 Aizdedzes trans-
formators
4 1. degvielas varsts
5 2. degvielas varsts
6 3. degvielas varsts

Argjas barosanas darbibas kontakts

Vadojuma parbaude

96

3 Aizdedzes trans-
formators
4 1. degvielas varsts
5 2. degvielas varsts
6 3. degvielas varsts

Sakusis relejs

Izmériet kontaktus:

1. lerice pievienota spriegumam: kompresora
izejai nedrikst padot spriegumu

2. Sprieguma izslégSana: atvienojiet kompresoru.
Kompresora izeja un N nedrikst veidot omisko
savienojumu.

Ja viena no abam parbaudém ir neveiksmiga,
noteikti nomainiet ierici, jo §ada gadijuma ir
sakususi kontakti un vairs nav iesp&jams garan-
tet droSibu.

97

Sakususi droSibas releja kontakti vai pie
droSibas releja konstatéts aréjs sprie-
gums

Izmériet kontaktus:

1. lerice pievienota spriegumam: kompresora
izejai nedrikst padot spriegumu

2. Sprieguma izslégSana: atvienojiet kompresoru.
Kompresora izeja un N nedrikst veidot omisko
savienojumu.

Ja viena no abam parbaudém ir neveiksmiga,
noteikti nomainiet ierici, jo $a8da gadijuma ir
sakususi kontakti un vairs nav iesp&jams garan-
tet droSibu.

98

2 droSibas varsts
3 Aizdedzes trans-
formators
4 1. degvielas varsts
5 2. degvielas varsts
6 3. degvielas varsts

Relejs nepievelkas

Atblokéjiet, atkartotas kltdas gadijuma nomainiet
ierci

99 - 250

#

lekseja klada
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lestattjumu protokols

26 lestatijumu protokols

Lddzu, ierakstiet mérijumu vertibas iestatijumu pro-

tokola.

Katla tips

Gazes armatiira

Meérijumu vértibas

min.

maks. Datums

PO (iedarbinaSanas punkts)

P1 (min. slodze)

P9 (Maks slodze)

Ddmgazu temperatira

°C

Oglekla diokstda (CO, saturs)

Yo

O, saturs

Yo

CO saturs

Yo

Kamina vilkme

mbar

Sprauslas spiediens

mbar

Katla spiediens

mbar

Telpas temperatira

°C

Gazes veids

Armatdras V iestatijuma vertiba

Armatiras N iestatijuma vértiba

Paturétas tiesibas veikt izmainas, 21.07.21
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Detalizétais raséjums / Rezerves dalu saraksts

27 Detalizetais raséjums /
Rezerves dalu saraksts
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Detalizétais raséjums / Rezerves dalu saraksts

Pozicija Apziméjums VE Preces nr.
Degla caurule MG20/1-LN, 271 mm gara 47-90-24880
Degla caurule MG20/1-LN, 371 mm gara (100 mm pagarinajums) 47-90-25260
Degla caurule MG20/1-LN, 471 mm gara (200 mm pagarinajums) 47-90-25261
Degla caurule MG20/2-LN, 271 mm gara 47-90-24878
Degla caurule MG20/2-LN, 371 mm gara (100 mm pagarinajums) 47-90-25258
Degla caurule MG20/2-LN, 471 mm gara (200 mm pagarinajums) 47-90-25559
Maisitaja komplekts ar elektrodiem MG20-N-LN 47-90-28854
Maisitaja komplekts ar elekirodiem MG20-N-LN 47-90-28858
Aizdedzes un jonizacijas elektrodu komplekts 47-90-28857
Aizdedzes un jonizacijas kabelu komplekis 47-90-28880
Aizdedzes un jonizacijas kabelu komplekts, 100 mm pagarinajums 47-90-28881
Aizdedzes un jonizacijas kabelu komplekts, 200 mm pagarinajums 47-90-28882
Gazes sprauslas MG20-LN blivejums 47-50-25500
Gazes sprauslas caurule MG20 47-90-25037

2233500 r PO RI30CP VDO DA A A RGN S S o
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Gazes sprauslas caurule MG20, 100 mm pagarinajums
Gazes sprauslas caurule MG20, 200 mm pagarinajums
Vaks MG20 ar blivejumu

Pozicijas piedzina SQN 13

Gaisa varsts MG20

Skatlodzina vaks

Vaks MG20

Skatlodzin$ ar bhvi

ventilatora rats /£218 x 80, paredzéts MG20/1
ventilatora rats A£224 x 82, paredzéts MG20/2

Motors 1,1 kW, 400 V/50 Hz

Motors, 2,2 kW, 400 V/50 Hz

Motors, 1,1 kW kompl. ar ventilatora ratu

Motors, 2,2 kW kompl. ar ventilatora ratu

zala 4 polu iemavas dala

melna/brana 7 polu iemavas dala

melna 5 polu iemavas dala

Termiskais parstravas relejs, 2,4—4,0 A, paredzéts MG20/1
Termiskais parstravas relejs, 4,0-6,0 A, paredzéts MG20/2
Maza motora aizsargrelejs B7-30-10

Degla vadibas sistéema LMV 27.100A2

Aizdedzes transformators

zala 7 polu iemavas dala

Stravas karbas vaks MG20

Radijuma un vadibas dala AZL 21.00A9

Diafragma MG20-ZM

Blivju komplekts

Gazes apvalks MG20, 2. dala

Gazes apvalks MG20, 1. dala

Stiprinajuma stienis MG20

lepltdes sprausla

Aizsargrezgis

Tiltslegi, paredz. brina gazes maks. 3 polu spraudna dalai.
Tiltslegi, paredz. melna gazes min. 3 polu spraudna dalai
3 polu iemavas dala, brina

3 polu iemavas dala, melna
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47-90-25037-01
47-90-25037-02

47-90-10698
47-90-29095
47-90-27030
47-50-12106
47-90-24857
36-50-11544

36-90-11540-01

47-90-24847
47-90-29347
47-90-29691
47-90-29240
47-90-29692
37-90-20774
37-90-20731
37-90-20748
47-90-25172
47-90-25173
47-90-25171

47-90-29079-02

47-90-24469
37-10-10831
47-90-24852
47-90-29098
47-90-29089
47-90-26722
44-90-30242
44-90-30245
46-50-21085
36-90-11541
47-90-10696
47-90-27382
47-90-27399
47-90-27203
37-90-20739

Paturétas tiesibas veikt izmainas, 21.07.21
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Atbilstibas apliecinajums Gazes deglis

28 Atbilstibas apliecinajums
Gazes deglis

clc GIERSCH iiiif

Enertech GmbH, Postfach 3063, 58662 Hemer
® 02372/965-0 @ 02372/61240 @) info@giersch.de @) www.giersch.de

Declaration of Conformity for Gas Burners

We, Enertech GmbH, Adjutantenkamp 18 in D-58675 Hemer declare under our
responsibility that

gas burner type MG20/..
is conform with the regulations of these directives

MD2006/42/EG
EMC2014/30/EU
GAD 2016/426/EU
LVD2014/35/EU
MCP2015/2193/EU
RoHS 2011/65/EU
DIN EN 676

and is marked with:

e

CE-0085

Hemer, 15.01.2018
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Geschaftsfiihrer Amtsgericht Iserlohn Hausanschrift Lieferanschrift Bankverbindung
Dr. Josef Wrobel HRB 8776 Adjutantenkamp 18 An der Iserkuhle 27 ENERTECH GmbH
Ust-IdNr 58675 Hemer 58675 Hemer IBAN: DEQ4 2032 0500 4989 1886 07
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29 Konstrukcijas izmeri (visi izmeri mm)

225 305 220

320

795

Degla caurules pagaringjums, 100 mm un 200 mm

30 Darbibas intervali
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— Maisitaja ierice “ciet”
— Maisitaja ierice “vala”

MG20/1-ZM-LN VAR MG20/2- LN

/|

[
e

N
N
N
L—
N

T~
| +—T

Degkameras pretestiba [mbar]
[}
Degkameras pretestiba [mbar]
[}
| —

\
/. \[
\

N
N

\
/ \\
I |

0
0O 200 400 600 800 0 500 1000 1500
Degla jauda [kW] Degla jauda [kW]

o

Darba zonas atbilst DIN EN 676. Darba zonas ir definétas ar 15 °C un 1013 mbar.

Visa $aja tehniskaja dokumentacija apkopota informacija ka art

masu nodrosinatie raséjumi, fotografijas un tehniskie apraksti ir misu 1paSums un tos ir
aizliegts pavairot bez

muasu iepriekS€jas rakstiskas atlaujas.

Paturétas tiesibas veikt izmainas.
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