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Parskats

1. Visparigas norades

Gazes kurinamas iekartas instalacija javeic atbilstosi ievérojamam noteikumu un direktivu apjomam. Tadél
uzstaditaja pienakums ir rapigi iepazities ar visiem noteikumiem. Montaza, ekspluatacijas uzsakSana un
apkope javeic ripigi.

Degli aizliegts lietot telpas ar augstu gaisa mitrumu (velas mazgatava), lielu puteklu daudzumu vai kodi-
giem tvaikiem. Apkures telpa ir atbilstosi javentilé ar degSanas gaisu. Giersch GG20-LN sérijas gazes degli
ir pieméroti dabasgazes vai saskidrinatas gazes kurinaSanai saskana ar DIN EN 437 un atbilst Eiropas Di-
rektivai DIN EN 676:2008-11.

2. Piegades komplekts un piesleguma dati
Pirms Giersch gazes degla montazas laddzam parbaudit piegades komplektu.

Piegades komplekts:
deglis, bidamais atloks un blivéjums, 4 stiprinajuma skraves, atsevidka lietoSanas pamaciba,
tehniska informacija, viens 7 polu savienojums. Gazes sistéma un blivéjums.

Gazes instalacijai un ekspluatacijas uzsaks$anai jaievéro attiecigas valsts noteikumi, pieméram, Vacija -
DVGW (DVGW-TRGI - Vacijas Gazes un ddenssaimniecibas apvienibas) tehniskie noteikumi.

Sveicé ir speka: SVGW (Sveices Regionalas gazes un Gidens apvienibas) gazes noteikumi G1, G3: gazes
instalacija, EKAS veidlapa.

1942: Skidras gazes Direktivas 2. dala, kantonu iestaZu noteikumi (piem., ugunsdzésibas apsardze).

Uzstaditajai gazes caurulei jaatbilst paredzétajam caurplides daudzumam un pieejamajam gazes plas-
mas spiedienam, turklat ta jauzstada 1sakaja iesp&jamaja posma lidz deglim un ar minimalu spiediena zu-
dumu.

Spiediena zudumam Gazes sistéma un degli ka arT siltumrazotaja apkures gazes puses pretestibai jabat
mazakai par piesleguma plismas spiedienu.

Uzmanibu!
L leverojiet gazes sistémas caurplides virzienu.

3. Lietosanas norades

LietoSanas norades kopa ar So tehnisko informaciju apkures telpa ir janovieto redzama vieta. LietoSanas
noradeés jaieraksta tuvakas klienta parstavniecibas
adrese.

4. Instruesana

Traucéjumus galvenokart izraisa lietoSanas kludas. Tadél javeic detalizéta apkalpes personala instruésa-
na par degla funkcijam. Biezu traucéjumu gadijuma obligati sazinieties ar klientu dienestu.

5. Apkope un klientu dienests

Visas iekartas funkciju un hermétiskuma parbaudi reizi gada javeic razotaja firmas parstavim vai
citam specialistam.

NetieSo bojajumu garantija zaudé spéku klidainas montazas vai tehniska stavokla atjaunoSanas gadiju-
ma, uzstadot treSo pusu detalas un lietojot iekartu neatbilstosi paredzétajam mérkim.



Parskats

6. Saisinajuma kods
GG20/2-Z-L-N(-F)-LN

LowNox

Izmérs

modelu sérija

7. Tehniskie dati

Dabas gaze LL + E = “-N”, 8kidra gaze 3B/P = “-F”
Gaisa izsleégSanas atloka

2 pakapju/moduléjoss

Tehniskie dati

Produkta ID nr.

Degla jauda, kW

Gazes veids

Gazes ieplides spiediens ar MB VEF 407 34"
Gazes iepludes spiediens ar MBC 300 VEF 1
Gazes ieplides spiediens ar MB VEF 412 1
Darbibas veids

Spriegums

Ravas patéring

Maks. iedarbinaSana/darbiba

Elektromotors (2800 min '), kW

Liesmas kontrole

Vadibas ierice

Svars, kg

Trok8nu emisija, dB(A)

Degla tips
GG20/1-Z-(M)-L-LN GG20/2-Z-(M)-L-LN
CE-0085
55-170 65 - 235
Dabas gaze LL + E = “-N”, 8kidra gaze 3B/P = “-F”
20
20
20

2 pakapju/moduléjoss
1/N PE ~ 50 Hz, 220—240 V

1,9/1,3A 3,9/2,6 A
0,18 0,37
Jonizacija
LME22
15,0 18,7
72 72
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MB montazas pozicija...

Montaza

8. Atloka un degla montaza

Svarigi: bidamais atloks janostiprina ta, lai stiprinaju-
ma skruve 3 atrastos augSpusé!

Montéejot bidamo atloku, pievelciet tikai

1. un 2. skravi, jo citadi nebds iesp&jams piestiprinat
degla cauruli ar 3. skravi. lebidiet degli, iestatiet to at-
bilstosi degkameras dzilumam un pieskraveéjiet skri-
ves §ada seciba: 3, 4, 5, turklat pieskriivésSanas laika
paceliet degla korpusu.

9. Elektroda iestatijumu kontrole

» Parvietojiet degli apkopes pozicija atbilstoSi
6. lappusé minétajam noradém.

» Parbaudiet aizdedzes un jonizacijas elektrodu ies-
tatijumus (skatiet 11. Ipp.).

10. Gazes sistemas montaza

* lznemiet plastmasas aizsargaizbazni.

» Piemontéjiet skrivsavienojumus, ievietojiet pievie-
notas blives.

* leverojiet pareizu montazas poziciju.

!

+ Savienojiet zilo cauruli ar pieslégumu p| ar
degla pamatplaksnes gaisa spiediena mérijjuma
nipeli.

Magnétiskie varsti neatveras, ja nav izveidots Sis
savienojums.

» Parbaudiet gazes sistémas savienojuma vietu ar
putas
veidojosiem [1dzekliem, kas nerada koroziju un
atgaisojiet gazes cauruli.

+ Veicot atgaisoSanu, izvadiet gazi dro$a veida ar
8lateni arpus telpas.

Gazes sistemas montaza

Montazas pozicija, vertikala caurule
Montazas pozicija, horizontala caurule
Minimalais attalums [idz sienai

sasveérta [1dz maksimali 90° pa kreisi vai pa labi, neuzstadit augstak par galvu

péc izvéles

20 mm




Montaza

11. Apkopes pozicija

A

Savainojuma draudi, ko, ieslédzot apkopes pozicija, var
radit rotéjosais ventilators.

+ Atbrivojiet atros stiprinajumus (5 gab.) un nonemiet
pamatplaksni,

* Novietojiet pamatplaksnes stiprinajuma urbumu
atveres uz korpusa cilindrgalvas skrivém un pie-
stipriniet tas.
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Montaza

12. Stravas piesleguma izveide

Atvienojiet iekartu no sprieguma. Galvenais slédzis “IZSL.”.

Parbaudiet visu piesléguma spraudnu polus.

Pievienojiet spraudna dalu atbilstosSi piesleguma planam. Elastigo vadibas kabeli uzstadiet ta, lai katla
durvis varétu brivi atvert.

Savienojiet taisnstlra spraudni ar gazes spiediena devéja spraudni A (peléks) un magnétvarstiem B
(melns) un pieskravejiet ar skravi.

Savienojiet jaudas vadibas piesléguma spraudna 4 polu dalu (X31) ar degla zali melno iemavas dalu
(X32).

Ar piesléguma planu parbaudiet, vai vadota piesléeguma spraudna dala X11 un X31 ir pievienota
pareizi.

Savienojiet katla vadibas piesléguma spraudna 7 polu dalu (X11) ar degla brani melno iemavas dalu
(X12).

7 polu piesleguma spraudna dalai X11 jabut nodroSinatai ar min. 6,3 A inerto vai maks. 10 A atrdarbi-

bas droSinataju.

Piesleguma plans:

Spraudnis katla puse. Spraudnis degla puse
X31, X11 X32, X12
H11 1
\
N .—|8 | S84
N il = ] 2
—| | L]
H13 TN T2
F21m,..0..\< LA T
D,
PE — | =] pe
i = 11 > .
7 S L
ar. M x11 i x12
Spraudnis katla puse. Spraudnis degla puse
X31, X11 X32, X12
L i [SLT8
— |
F22 ‘ ) T7 . o
— 1 [NLT6 Pieslégums priek§ GG20-Z-L-LN.
N P12 —| | [/ 55
1hf = 1[>
|—®—| x31 | xa2
H12 1
Spraudnis katla puse. Spraudnis degla puse
X31, X11 X32, X12
:_ ______ a ij_: i N1 T8
Yo! zu_| | <17
| t ‘ D,
: : ‘ N T6 Pieslegums priek§ GG20-M-L-LN.
e SO | [}-88
x31 | x32
\
Legenda: L1 faze
F1 aréjais droSinatajs PE aizsargvads
F21, F22 ar. temp. regulators, 1./2. pak. P11, P12 darba stundu skaititajs
F3 ar. temperattras droSibas Y1,Y2 magnétvarsts
ierobezZotajs Y3 droSibas magnétvarsts
F51 gazes spiediena devéjs Y9 ar. regulators
Q1 apkures galvenais slédzis N nulles vads
H11, H12 ar. darbibas lampina
H13 ar. traucéjuma zinojuma lampina



Funkcija

13. Vadibas ierice LME 22

Vadibas ierices funkciju kontrole

Stravas trieciena raditi dzivibas draudi!

SIEMENS
TLME22.232C2 !
AT h °
AT

Atvienojiet stravas vadu, pirms veikt darbus ar stravu
vados$am dalam!

Traucéjumu novérsanu atlauts veikt tikai autorizétam
tehniskajam

personalam! Atblokésana (attalinata) atlauta tikai ap-
stiprinatiem specialistiem.

Péc ekspluatacijas uzsakSanas un degla apkopes veiciet turpmak noraditas parbaudes.

Degla iedarbindSana ar atvienotiem liesmas devéja vadiem:
+ Atvienojiet liesmas devéja vadu un iedarbiniet degli.

DroSibas intervala beigas vadibas ierice veic traucéjuma izraisttu izslégsanu.
+ Atjaunojiet savienojumu.

Degla darbiba ar liesmas apdziSanas simulaciju:

+ Atvienojiet KEV gazes spiediena devéja kvadratveida spraudni un savienojiet tiltsléguma spraudna
kontaktus.

* ledarbiniet degli.

» Darbibas laika aizveriet lodveida kranu.
Péc liesmas nodziSanas vadibas ierice veic traucéjuma izraisttu izslégsanu.

* Nonemiet spraudsavienojuma tiltslegumu un iespraudiet spraudni atpakal KEV gazes spiediena
devéja.

Degla darbiba ar gaisa spiediena zuduma simulaciju:

» Darbibas laika atvienojiet gaisa spiediena devéja “+” ieejas gaisa Sluteni.
Vadibas ierice veic traucéjuma izraisttu izslégSanu.

» Pievienojiet gaisa Slateni gaisa spiediena devéjam.

Darbibas radijums:

Ekspluatacijas uzsakSanas laika radijums tiek attélots atbilstosi turpmakaja tabula apkopotajam noradém:

Daudzkrasu signallampinas (LED) krasu kodu tabula

Stavoklis Krasas kods Krasa
GaidiSanas laiks (tw), citi gaidi8anas stavokli (O TR IZSL.
Aizdedzes faze, aizdedzes vadiba 00000000000 Dzeltena, mirgo
Darbiba, normala liesma e Zala
Darbiba, nekvalitativa liesma ooooonoono Zala, mirgo
Argjas gaismas avots degla iedarbinaganas laika DAOADATADA Zala—sarkana
Zemspriegums 0AGAGAGAGA Dzeltena—sarkana
Traucéjums, trauksme A, Sarkana
Traucéjuma koda attélojums, skatiet “Traucgjumu | ACAOCAOAO Sarkana, mirgo
kodu tabulu”
Saskarnes diagnostika AAAAAAAA Sarkana, mirgojoSa

gaisma
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Funkcija

Legenda:
......... Nepartraukta A Sarkana O Zala
O |zsl. ® Dzeltena

Drosiba un parslégsanas funkcijas

Ja liesma darbibas laika nodziest, tad nekavéjoties tiek partraukta degvielas padeve un automats parslée-
dzas traucéjuma reZima. Péc stravas padeves partraukuma katra gadijuma tiek veikta atkartota palaide.
Ja sakotnéjas ventilacijas laika tiek sanemts liesmas signals, notiek traucéjuma aktivizacija.

Gaisa spiediena devéja pozicija tiek nepartraukti kontroléta. Palaides nevar notikt, ja iedarbinaSanas laika
tas neatrodas miera pozicija. Ja darba kontakts sakotné&jas ventilacijas laika neaizveras vai atkartoti atve-
ras, notiek traucé&juma aktivizacija. padota gaisa plisma Ja darba laika ir nepietieckama, atveras saspiesta
gaisa devéja

kontakts un aizveras varsti. lerice parslédzas traucéjuma rezima.

Traucéjuma célona diagnostika y

Péc traucéjuma raditas izslégSanas spid sarkana signala diode. Saja stavokli turot >3 sekundes nospiestu
atblokéSanas taustinu, var aktivét traucéjuma kodu tabulai atbilsto$o vizualo traucéjuma célona diagnosti-
ku. Atkartoti turot atblokéSanas taustinu nospiestu >3 sekundes, tiek aktivizéta saskarnes diagnostika. Sa-
skarnes diagnostika darbojas tikai ar atvienotu atblokéSanas taustina pagarinajumu AGK20... Ja
saskarnes diagnostika ir aktivizéta nejausi, to var noteikt péc vaji sarkani mirgojosas signallampinas un
8ada gadijuma diagnostiku var izslégt, atkartoti turot nospiestu atblokéSanas taustinu >3 sekundes. Par
pareizu parslégSanas bridi signalizé dzeltenas gaismas impulss.

Traucéejumu kodu tabula

Mirgojoss kods
“sarkana”
traucéjumu signalu
lampina (LED)

10. spailes lespé&jamie céloni
trauksme

mirgo 2 x lesl. ParslégSanas laika neveidojas liesma (TSA)

- Bojati vai netiri degvielas varsti

- Bojats vai netirs liesmas devéjs

- Slikts degla iestatijums, nav degvielas padeves
- Bojata aizdedzes ierice

mirgo 3 x lesl. Gaisa spiediena devéja kluda (LP)
- gaisa spiediena zudums péc ievadita intervala beigam (t10)
- Gaisa spiediena devéjs (LP) iekilgjies dikstaves pozicija

mirgo 4 x lesl. Aréjais gaismas avots degla iedarbina3anas laika

mirgo 5 x lesl. Gaisa spiediena devéja (LP) laika kontrole
- Gaisa spiediena devéjs (LP) iekilgjies darba pozicija
- Hermétiskuma parbaudes kluda (tikai savienojuma ar (LDU11..)

mirgo 6 x lesl. Brivs

mirgo 7 x lesl. Parak bieza liesmas nodziSana darbibas laika (atkartojuma ierobezojums)
- Bojati vai netiri degvielas varsti

- Bojats vai netirs liesmas devéjs

- slikts degla iestatijums

mirgo 8 x lesl. Brivs

mirgo 9 x lesl. Brivs

mirgo 10 x Izsl. Vadojuma vai iek$&ja kluda, izejas kontakti, cita klida
mirgo 14 x lesl. CPI kontakts nav aizvéries

TraucéjummekléSanas diagnostikas laika vadibas izejas nepadod spriegumu.

- Deglis ir izslegts,

- Aréjam traucéjuma radijumam netiek padota strava

- 10. spailes trauksmes traucéjuma signals (AL) atbilstoSi traucéjumu kodu tabulai.
IzieS8anu no traucéjumu diagnostikas un atkartotu degla ieslégsanu veic ar atblokésanu.
Turiet atblokéSanas taustinu nospiestu apm. 1 s (< 3 s).

9



Ekspluatacijas uzsakSana

¥ 14. Gaisa varsta pozicijas motors

Pozicijas motors STA 13 BO veic gaisa varsta iestatr-

8anu degliem ar divpakapju vai modulacijas darba re-

Zimu. lestatijumu veic ar iestatiSanas piedzinas veltna
gala slédza izcilni.
Pozicijas motors péc katras vadibas sistémas izsleg-

.. Sanas parvietojas gaisa nosléga (STO).

Lai to paveiktu:

nonemiet gaisa varsta pozicijas motora parsegu. lzcil-
nu poziciju mainiet ar iestatiSanas skrivém un stan-
darta skravgriezi.

Reguléjot degli, parslégizcilnus var iestatit atkartoti.

' Izcilnu pozicijas degla pielagoSanai min./maks. jaudai

var skatit sakotnéjo iestatijumu tabula.

@ Skatiet iestattjumu tabulu 13. Ipp. un talak

Lai to paveiktu:

nonemiet gaisa varsta pozicijas motora parsegu. lzcilnu poziciju mainiet ar iestatiSanas skrivém un stan-

darta skravgriezi.

Reguléjot degli, parslégizcilnus var iestatit atkartoti.

lielaks skaitlis = vairak gaisa

mazaks skaitlis = mazak gaisa

ST1 un ST2 iestatijumi tiek aktivizéti tikai péc Tsas 1./2. pakapes parslégsanas vai jaudas regulatora

vadibas sistémas izslégSanas/ieslégSanas.
ST1/min. vértibu neiestatiet lielaku par ST2/maks.

Péc degla noreguléSanas piestipriniet pozicijas motora
vaku un parslédziet piesléeguma iemavas slédzi
2. pakapes pozicija.

10
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Ekspluatacijas uzsakSana

15. Maisitaja galvas iestatiSana

maisitaja galvas pozicija atkariba no jaudas tiek iesta-
tita atbilstosi 13. Ipp. tabulas noradem.

16. Aizdedzes elektroda/jonizacijas elektroda iestatiSana

Elektrodi ir iestattti rapnica. Noraditas vértibas ir kontrolvértibas.

11+0,5
Aizdedzes elekirods

—>

Jonizacijas elektrods

Aizdedzes elektrods

11,5+0,5

Jonizacijas elektrods

17. lepliides sprauslas pariestatiSana

lepltdes sprauslas pozicija ir iestatita rapnica, tacu to
var pielagot dazadiem iekartas nosacijumiem, augstu-
mam virs jaras limena un jaudam.

Atskravéjiet skraves, lai veiktu pariestatiSanu (skatiet
attelu). lestatiet jauno atlastto poziciju, izmantojot skalu
un markéjumu (skalas vértibas skatiet iestatijumu
tabula).

Piestipriniet ieplides sprauslu jaunaja pozicija.
lepltdes sprauslas pozicija:

- = neliela ventilatora jauda (40°)

+ = maksimala ventilatora jauda (16°)

11



Ekspluatacijas uzsakSana

18. Gazes deglis ar gazes sistemu.

Modelis MB:
preciza pneimatiska maisijuma regulé$ana optimalai
sadeg8anai un energijas patérinam.

Gazes sistemas MB tehniskie dati...

Gazes veidi: 1., 2. un 3. gazes veidu sérija, saskana ar DIN EN 437/EN 2003-09
leplides spiediens: pe : 15 I1dz < 360 mbar

piel. izpludes spiediens: pG 3 0,4 lldz < 100 mbar

Apkartéjas vides temperatira:  -15°C lidz +70°C

Piesléguma atloki: Piesleguma atloki ir piestiprinati ar 4 skravem. Atlokus var

pagriezt par attiecigi 90° vai 180°. leplides
un izplides spiediena mérijumu pozicijas.
Filtrs: plastmasas sieta audums

Gazes spiediena devéjs

Gazes spiediena devéjs (p,,) ir paredzéts gazes ieplu-
des spiediena kontrolei. Ja gazes iepludes spiediens ir
mazaks par minimalo gazes iepludes spiedienu (rap-
nicas iestatijums — 12 mbar), notiek degla izslégsa-
na. Deglis automatiski uzsak darbibu bridi, kad tiek
parsniegta minimala spiediena vértiba.

f Ekspluatacijas uzsakSanas vai apkopes laika veicamas kontroles veikSana:

Darbibas laika Ienam aizveriet gazes lodveida kranu. Deglis ir jaizslédz, pirms ir sasniegta mak-
simala 10.000 ppm CO koncentracija. Ja deglis neizslédzas, |lenam palieliniet gazes spiediena
devéja parslég8anas punktu l1dz pat izslegSanas bridim.

NepiecieSamais piesléguma plismas spiediens ir nepietiekams, ja deglis ar pilniba atvertu ga-
zes lodveida kranu atsak darbibu uzreiz péc ta izslegSanas, bet, atverot magnétvarstus,
atkartoti izsledzas. Cits Sadas darbibas iemesls varétu bat |oti

piesarnots gazes filtrs.
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19. lestatijumu tabulas

Ekspluatacijas uzsaksana

Tabulas noraditas vertibas ir tikai ekspluatacijas uzsak$anas iestatijumu vértibas. Attiecigais ne-

0 -

tiba, apkures vértiba un augstums atskiras.
Katra gadijuma atkariba no iekartas veida var bt nepiecieSama papildu regulésana.

piecieSamais iekartas iestatljums janosaka atkartoti, ja dati, pieméram katla jauda, apsildes vér-

Maksimalo degla jaudu var sasniegt tikai tad, ja maisitaja galva atrodas 17 mm pozicija. Ar mainigu mai-
sitaja galvas poziciju degla darbibu nepiecieSamibas gadijuma var pielagot dazadiem siltuma raZotajiem.

GG20/1-N-LN Dabas gaze LL: H; , = 9,3 [kWh/m®]
Degla jauda Katla jauda Gaisa varsta Maisitaja | lepludes Gazes sprauslas Gazes caurpliude
pozicija galvas sprauslas spiediens
pozicija pozicija PG
(kW] N=92 % [kW] [°] [mm] [°] [mbar] [m3/h]

2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap|2. pakape|1. pakape 2. pakape | 1. pakape | 2. pakap | 1. pakap
e e e e P9 P1 e e
75 55 69 51 23 0 27 0 4,8 2,9 8,3 6,1
85 55 78 51 28 0 27 0 6,8 2,9 9,4 6,1

105 60 97 55 45 10 27 0 9,5 3,2 11,6 6,7
125 70 115 64 100 18 27 0 11,9 42 13,9 7,8
100 65 92 60 30 10 17 0 4.1 1,7 11,1 7,2
140 70 129 64 50 13 17 0 8,0 2,0 15,5 7,8
170 85 156 78 100 20 17 0 12 2,7 18,8 9,4

GG20/1-N-LN Dabas gaze E: H; , = 10,4 [kWh/m?]
Degla jauda Katla jauda Gaisa varsta Maisttaja leplides |Gazes sprauslas spie-| Gazes caurplide

pozicija galvas sprauslas diens
pozicija pozicija PG
(kW] N=92 % [kW] [°] [mm] [°] [mbar] [m3/h]
. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap|2. pakape|1. pakape 2. pakape | 1. pakape |2. pakape|1. pakape

e e e e P9 P1
75 55 69 51 23 0 27 0 3,8 2,3 7.4 5,5
85 55 78 51 28 0 27 0 5,3 2,3 8,4 5,5
105 60 97 55 45 10 27 0 7.4 25 10,4 5,9
125 70 115 64 100 18 27 0 9,3 3,3 12,4 6,9
100 65 92 60 30 10 17 0 3,2 1,3 9,9 6,4
140 70 129 64 50 13 17 0 6,3 1,6 13,9 6,9
170 85 156 78 100 20 17 0 9,4 2,1 16,9 8,4

GG20/1-F-LN Saskidrinata gaze: H; , = 25,89 [kWh/m®]
Degla jauda Katla jauda Gaisa varsta Maisitaja | leplides |Gazes sprauslas spie-| Gazes caurplude

pozicija galvas sprauslas diens
pozicija pozicija PG
(kW] n= 92 % [kW] [°] [mm] [°] [mbar] [m3h]

2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap|2. pakape|1. pakape 2. pakape | 1. pakape |2. pakape|1. pakape
e e e e P9 P1
75 55 69 51 23 0 27 0 5,0 2,7 2,9 2,1
85 55 78 51 28 0 27 0 6,4 2,7 3,3 2,1

105 60 97 55 45 10 27 0 9,8 3,2 4,1 2,3
125 70 115 64 100 18 27 0 13,9 4,4 4,8 2,7
100 65 92 60 30 10 17 0 6,3 2,7 3,9 2,5
140 70 129 64 50 13 17 0 12,3 3,1 5,4 2,7
170 85 156 78 100 20 17 0 18,2 4,6 6,6 3,3
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Ekspluatacijas uzsakSana

GG20/2-N-LN Dabas gaze LL: H; , = 9,3 [kWh/m®]
Degla jauda Katla jauda Gaisa varsta Maisitaja gal-| leplades Gazes sprauslas | Gazes caurplide
pozicija vas sprauslas spiediens
pozicija pozicija PG
(kW] N= 92 % [kW] [°] [mm] [°] [mbar] [m3h]
2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap|2. pakape|1. pakape 2. pakape|1. pakape| 2. pakap | 1. pakap
e e e e P9 P1 e e
107 70 98 64 40 0 27 0 8,4 3,6 11,9 7,8
130 70 120 64 58 0 27 0 12,1 3,6 14,4 7,8
140 70 129 64 100 10 27 0 13,0 6,1 15,5 7,8
140 100 129 92 38 20 17 +16 6,6 3,2 15,5 11,1
200 100 184 92 67 20 17 +16 11,8 3,2 22,2 11,1
235 120 216 110 100 28 17 +16 14,1 6,1 26,1 13,3
GG20/2-N-LN Dabas gaze E: H; , = 10,4 [kWh/m®]
Degla jauda Katla jauda Gaisa varsta Maisttaja gal-| leplades Gazes sprauslas | Gazes caurplide
pozicija vas sprauslas spiediens
pozicija pozicija PG
(kW] N= 92 % [kW] [°] [mm] [°] [mbar] [mh]
2. pakap|1. pakap|2. pakap|1. pakap|2. pakape|1. pakape 2. pakape|1. pakape|2. pakap | 1. pakap
e e e e P9 P1 e e
107 70 98 64 40 0 27 0 6,6 2,8 10,6 6,9
130 70 120 64 58 0 27 0 9,5 2,8 12,9 6,9
140 70 129 64 100 10 27 0 10,2 4,8 13,9 6,9
140 100 129 92 38 20 17 +16 5,2 2,5 13,9 9,9
200 100 184 92 67 20 17 +16 9,2 2,5 19,8 9,9
235 120 216 110 100 28 17 +16 11,0 4,8 23,3 11,9
GG20/2-F-LN Saskidrinata gaze: H; , = 25,89 [kWh/m®]
Degla jauda Katla jauda Gaisa varsta Maisitaja gal-| lepludes Gazes sprauslas Gazes caurplude
pozicija vas sprauslas spiediens
pozicija pozicija PG
(kW] n= 92 % [kW] [°] [mm] [°] [mbar] [m3/h]
2.paka | 1. paka | 2. paka | 1. paka |2. pakape|1. pakape 2. pakape | 1. pakape | 2. pakap | 1. pakap
pe pe pe pe P9 P1 e e
107 70 98 64 40 0 27 0 7,2 3,1 4,1 2,7
130 70 120 64 58 0 27 0 10,6 3,1 5,0 2,7
140 70 129 64 100 10 27 0 12,3 3,1 5,4 2,7
140 100 129 92 38 20 17 +16 6,9 2,9 5,4 3,9
200 100 184 92 67 20 17 +16 14,1 3,5 7,7 3,9
235 120 216 110 100 28 17 +16 19,4 5,1 9,1 4,6
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Ekspluatacijas uzsakSana

Degla lietoSanu var uzsakt péc instalacijas un montazas darbu beigam.

* Ar U caurules manometru izmériet ieplades spiedienu mérijjumu pie Tscaurules “pg”.
maks. 100 mbar (statiskais spiediens) KEV 220, KEV 225
maks. 360 mbar (statiskais spiediens) ar MB407, MB412, MBC300
min. 20 mbar (plismas spiediens) ar -N
min. 35 mbar (plismas spiediens) ar -F
Degla un gazes sistemas sakotnéjais rapnicas iestatijums atbilst minimalai jaudai. Tas |auj nodro8inat
pirmo droSo degla iedarbinasanu.
* Degla noregulésana atbilstoSi vélamajai nominalajai jaudai saskana ar iestatijumu tabulam.

Lai to paveiktu:

» Sprauslas spiediena kontrole ar U caurules manometru pie mérijumu Tscaurules “pg”.

+ (Gazes spiediena un gaisa daudzuma vértibas “A” iestatiSana atbilstosi iestatijumu tabulam.
« Sada gadijuma noteikti parbaudiet dimgazu vértibas (CO, CO, vai Oy).

Dumgazu vertibas Dabas gaze LL+E Saskidrinata gaze,
propans 3P
O, saturs 3,5-5,0%
CO, saturs 9-10% 10,5-11,5%

+ Atkariba no iekartas var bit nepiecieSama iestatijumu vértibu korekcija.

+ Péc reguléSanas beigam pierakstiet iestatijumu datus.

«  Péc ekspluatacijas uzsaks$anas veiciet gazes spiediena devéja parbaudi. Sim mérkim lénam,
aizveriet lodveida kranu, deglim ir jaizslédzas, taCu nav jaaktivizé traucéjums.

Gazes padeves caurule un gazes armatira nedrikst uz degli parnest stiepes, spiediena vai
' vérpes spéekus,
jo tas var negativi ietekmét darba drosibu.
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Ekspluatacijas uzsakSana

20. Modulacijas vai divpakapju pludeni reguléjams gazes deglis ar gazes sistemu...

PF
PL

Sakotnéjais iestatijums:

Gazes padeves spiediena mértjumu Tscaurule A (pg)
Sprauslas spiediena mérijumu Tscaurule B (pg)

N = Nullpunkts (gazes sprauslas iestatijums ar
min. jaudu)

V = sprauslas un gaisa attieciba
degla caurulé (gazes sprauslas spiediena iestatijums
maks. jauda)

Pw = gazes spiediena devéja spiediens
Pr = degkameras spiediens
pL = rotametra spiediens

Atrodiet atbilstoSo iestatijumu tabulas rindu un ievadiet iestatijumu vértibas.

+ (Gaisa daudzuma iestatiSana atbilstosi iestatijumu tabulai ar gaisa varsta poziciju.

+ lestatijums “V” un “N” tiek attélots ar skalam ierices arpusé un to var iestatit no abam pusém. Degla
mazas slodzes intervala gazes—gaisa maisijumu iestata ar paral€lo raksturliknes nobidi (iestatiSanas
skriive “N”). Pilnas slodzes laika attiecibu ar iestatiS8anas skravi “V” maina ta, lai nodroSinatu vélamos
gazes sprauslu spiedienus pg (skatiet iestatijumu tabulu) un dimgazu vértibas (CO,, CO).

Degla iedarbinasana:

+ Gazes degla iedarbinaSana mazas slodzes rezima — ja deglis neuzsak darbibu, nedaudz pagrieziet N

“+” virziena un atkartojiet iedarbinadanu.

Precizie iestatijumi:

Maks. jaudas iestatiSana:

* Izmériet B gazes sprauslas spiedienu.

+ Pakapeniski palieliniet degla jaudu 1dz lielai 2. pakapes slodzei un korigé&jiet dimgazu analizi ar “V”.
Sim mérkim iestatiet ar jaudas regulatoru maks. jaudu (kontakts no “T6” uz “T8” X32 iemavas dala).

» Parvietojiet gaisa varstu, I1dz ir sasniegta maks. pozicija (skatiet iestatijumu tabulu).

*  GG20-Z-L-LN papildus parslédziet 1./2. pakapes slédzi uz 2. pakapi.

lestatijums “V”

Diamgazu analizes verti-

bas
Mainiet ,+* CO, 0O,
virziena, ja: parak mazs | parak liels
mainiet “-” CO, O,
virziena, ja. parak liels | parak mazs

Sprauslas spiediens
maks. jaudas piela-

maks jauda

ST2/samaziniet
maks. jaudu, ja:

gosana
ST2/palieliniet maks. Jauda/sprauslas spiediens
jaudu, ja: ir parak mazs

Jauda/sprauslas spiediens
ir parak liels

+ Korigéjiet dimgazu vértibas ar “V” (skatiet tabulu).

* lestatiet sprauslu spiedienu, pariestatot gaisa varstu
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Ekspluatacijas uzsaksana

1. pakapes min. jaudas iestatiSana:

Sprauslas spiediens min. jauda _ _ } _
min. jaudas » lestatiet degli mazas slodzes reZzima un ar “N” kori-
pielagosana géjiet domgazu vertibas.

ST1/palieliniet min. Jauda/sprauslas spiediens GG20-M-L-LN:
jaudu, ja: ir parak mazs lestatiet jaudas regulatoru atbilsto$i min. jaudai
ST1/samaziniet min. Jauda/sprauslas spiediens (kontakts no “T6” uz “T7” X32 iemavas dala).
jaudu, ja: ir parak liels GG20-Z-L-LN:
parslédziet 1./2. pakapes slédzi uz 1. pakapi.
» lestatiet sprauslas spiedienu atbilstosi tabulai,
pariestatot izcilni ST1/min.
- e —— - — «  Korigéjiet dimgazu vértibas ar “N”.
lestatijums “N Damgazu analizes vérti- . v o . . Ly
bas . Lai nodrosmgtu pozicijas pledzmgls paryletosanos
Mainiet +* GO, 0, uz no jauna |estatt|_to izcilna poziciju, ar jaudas
oA A . o regulatoru uz dazam sekundém jaiestata maks.
virziena, ja: parak mazs | parak liels . . = WTRY |15 “TQY
T co o jaudas pieprasijums (kontakts no “T6” uz “T8”).
- 2 2 - e . . - . . W
virziena, ja: parak liels | parak mazs Pozicijas piedzina parvietojas augsup.

Parslédziet jaudas regulatoru atpakal uz minimalu jaudas pieprasijumu (kontakts no “T6” uz “T7”).
Pozicijas piedzina parvietojas uz jauno iestatito min. poziciju.

Modelim ar divpakapju reguléSanu pladeni un Tslaicigi parvietojiet 1./2. pakapes slédzi uz 2. pakapi;
tad parsledziet atpakal uz 1. pakapi.

Korigéjiet dimgazu vértibas ar “N”.

Izcilna pozicijas ST1/min. jaudas iestatiSanas process nepiecieS8amibas gadijuma jaatkarto atbilstosi
aprakstam, Iidz tiek sasniegts vélamais sprauslas spiediens.

“V”un “N” pariestatiana ir savstarpéji saistita, tadél degli ar 1./2./ pakapes jaudas regulatoru vairakas
reizes japarslédz starp maks. un min. siltuma pieprasijumu.

Ar maks. jaudu korigéjiet dimgazu emisijas 2. pakapi, pariestatot “V” un ar min jaudu — 1. pakapi, par-
iestatot “N”.

ledarbiniet degli; ja deglis neuzsak darbibu, grieziet “N” ,+“ virziena un atkartoti iedarbiniet degli, par-
baudiet dimgazu emisiju un nepiecieSamibas gadijuma mainiet min./sakuma jaudu.

Aizveriet mérTjumu Tscaurules “A” un “B” — neaizveriet iesp&jami neizmantoto pieslégumu pg.

Uzmanibu!
Rotametra p_ un degkameras pg minimalajai spiediena starpibai jaatbilst 0,3 mbar.

0 -8
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Ekspluatacijas uzsakSana

21. Gazes degla iestatiSanas aprekina pamatprincips

Tabulas noradttas vértibas ir tikai ekspluatacijas uzsaksanas iestatijumu vértibas.

lekartas iestatljumus var bat nepiecieSams noteikt no jauna.

Visparigi:

damgazu apsildes vertiba (H; ,,) parasti tiek noradita attieciba pret standarta stavokli (0 °C, 1013 mbar).

Dabas gaze E
Dabas gaze LL
Saskidrinata gaze PB

Hin = 10,4 KWh/m®
Hin = 9,3 kWh/m3
Hi, = 25,89 kWh/m?3

gazes skaititaji méra gazes tilpumu darbibas laika.

Caurplides noteikSana:

Lai pareizi iestatttu siltumrazotaja slodzi, vispirms nepiecieSams noteikt gazes caurplidi.

Piemeérs:
Augstums virs normalnulles

230 m

Barometriskais gaisa spiediens B (atb. tab.) 989 mbar

Gazes spiediens Pg pie skaititaja 20 mbar
Gazes temperatira dg 16 °C

Katla jauda Q,, 30 kW
Lietderibas koeficients ny (pienemtais) 92 %
Apsildes vértiba H; 10,4 kWh/m?

Gazes caurpliude standarta darbibas laika (V,)

yo_ Q0 30w =31m_3
e H g 9n 510, 4KV h

m3

Gazes caurplude darbibas laika (Vg)

3

m
vy Yl Tl
B= 70,94 = 7 h

Parrekina koeficients (f)

B+Pg; 9 273
1013 273+94

f:

Gaisa spiediena vidéja gada vertiba

tiba

Padeves zonas vid&jais geodézis-| no 1 51 | 101 | 151 | 201 | 251 | 301 | 351 | 401 | 451 | 501 | 551 | 601 | 651 | 701
kais augstums _

virs normalnulles [m] [Tdz 0 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750

Gada vidéja gaisa spiediena vér- |(mbar)| 1016 [ 1013 [1007 [ 1001 | 995 | 989 | 983 | 977 | 971 | 965 | 959 | 953 | 947 | 942 | 936 | 930

Legenda:

Q, = katla jauda [kW]

Nk = lietderibas koeficients [%)]

Hi,= minimala standarta apsildes vértiba [kWh/m?]
f= parrekina koeficients

B= barometriskais gaisa spiediens [mbar]

Pg = Qazes spiediens pie gazes skaititaja [mbar]

96 =

Gazes temperatira pie gazes skaititaja [°C]
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Apkopes norades/izméri

Caurplides mérijjums
Caurplides ilguma noteik§ana pie gazes skaititaja.

Aprékinatais caurplides ilgums sekundés t,5 200 litru caurpltdes tilpumam (atbilst 0,2 m3)
leprieks$ attélotajam pieméram atbilst:

Vg =3,3m%h

0,2m> x36005  720m>5  720m°%
_ h h h
tsoll_ 3 = = = 218s

m m m
VB[T} VB[I} 3,38

Gazes caurpludes iestatijums

izmeritais caurpludes ilgums sekundes [s] Darbibas
parsniedz aprékinato caurpludes ilgumu tyg. Palieliniet gazes caurpltdi
Mazaks par aprékinato caurpludes ilgumu tyg Samaziniet gazes caurpladi
vienads ar aprékinato caurplides ilgumu t,. Gazes caurplades veértiba
sasniegta
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Apkopes norades/izméri

22. Liesmas kontrole ar jonizacijas elektrodu

Ja starp degli un jonizacijas stieni tiek padots mainspriegums, tad, izmantojot taisngrieza efektu, liesmas
zona tiek padota lidzstrava. ST jonizacijas strava veido liesmas signalu, kas tiek pastiprinats un nostits uz
vadibas ierici. Liesmas klatbatni nevar sajaukt, jo taisngrieza efekts nedarbojas gadijuma, kad starp devéja
elektrodu un degli veidojas Tsslégums.

23. Jonizacijas stravas merijumi

Veicot degla ekspluatacijas uzsaksanu un lietoSanu vai péc vadibas ierices traucéjuma zinojuma ir javeic
jonizacijas stravas mérijums. Sim mérkim tiek atvienots jonizacijas kabela spraudsavienojums un

ta vieta tiek pievienots jonizacijas mérijjuma kabelis

.Mértjums javeic dro8ibas intervala, uzreiz péc aizdedzes laika!

Ta laika jonizacijas stravas veértibai jaatbilst vismaz 1,5 pA. Vértibas, kas neparsniedz 1,5 pA, izraisa ne-
stabilu darbibu vai traucéjumu. Sada gadijuma iztiriet jonizacijas stiena un degla cauruli no iekSpuses. Ne-
piecieSamibas gadijuma ielokiet jonizacijas stieni. Jonizacijas stiena bojajuma gadijuma veiciet elektroda
nomainu. parbaudiet, vai kabelis nav mitrs un nepiecieSamibas gadijuma to nozavéjiet.

24. Gaisa spiediena devéja apkope

+ Atvienojiet un iztiriet silikona savienojuma cauruli,
parbaudiet parslégSanas funkciju.

+ Ja parslégSanas funkcija nedarbojas pareizi,
nomainiet gaisa spiediena deveéju.

Lai to paveiktu:

» Atvienojiet degli no stravas
(7 polu spraudnis X11).

» Noskravéjiet parsegu.

* Atvienojiet stravas spraudsavienojumus.

+ Atskraveéjiet korpusa stiprinajuma skraves.

* Montazu veiciet pretéja seciba.

“P1” apzimé spiediena mérijuma piesléguma
poziciju (silikona Slatene)!
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25. Detalizetie rasejumi

GG20/1-LN

GG20/2-LN

1-80S-} 787

12’2002 D 6670 '3
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Apkopes norades/izméri

GG20/1-LN, GG20/2-LN

kartas |Apziméjums VE! Pasut. nr.
nr.
1 Aizdedzes un jonizacijas elekirodu komplekis 47-90-27757
1ia  |Silikona Slatene @ 10 x 1 x 80 gar. 47-90-22466
2 Aizdedzes un jonizacijas kabelu komplekts 47-90-27758
2 Aizdedzes un jonizacijas kabelu komplekts, 100 mm uzst. 47-90-27759
3 Gazes maisrttaja galva GG20/1-N-LN, kompl., ar rotametru un elektrodiem 47-90-26831
3 Gazes maisitaja galva GG20/2-N-LN, kompl., ar rotametru un elektrodiem 47-90-26832
3 Gazes maisttaja galva GG20/1-F-LN, kompl., ar rotametru un elektrodiem 47-90-27706
3 Gazes maisrttaja galva GG20/2-F-LN, kompl., ar rotametru un elektrodiem 47-90-27707
4 Gazes sprauslas caurule GG20/1 un GG20/2, kompl., ar pieslégumu un atloku. 47-90-26847
4 Gazes sprauslas caurule GG20/1 un GG20/2, kompl., ar pieslégumu un 47-90-26912
atloku,100 mm pagarinajums.
5 Mércaurule @ 6 x 1 x 370 gar. 47-90-26872
5 Mércaurule @ 6 x 1 x 470 gar. (100 mm pagarinajums) 47-90-26911
6 Gaisa spiediena devéjs Huba Control 605, mod. 2.03.04 47-90-25290
7 Pozicijas piedzina STA 13B0.36/8 3N28R 47-90-22472
8 Motors, 180 W, ar 162 mm atloku, paredzéts GG20/1 47-90-27139
8 Motors, 370 W, ar 162 mm atloku, paredzéts GG20/2 47-90-26066
9 Motora relejs, paredzéts motoriem > 180 W, ar papildu kondensatoru 47-90-28065
10 Vadibas ierice LME 22 47-90-28741
11 Apaksdala AGK 37-90-11310-01
12 Aizdedzes transformators, mod. 26/35 47-90-25267
13 U profila fiksators, 80 gar. 47-90-27140
14 lemavas dala GG20-Z/ 11 pol., kompl. 47-90-27068
14 lemavas dala GG20-M/ 11 pol., kompl. 47-90-27068-01
- lemavas dala, melna/brina 37-90-20731
15 Ventilatora rats TLR & 160 x 62, paredzéts GG20/1 47-90-23333
15 Ventilatora rats @ 180 x 74 p. R3/R30, paredzéts GG20/2 33-90-10590
16 Gaisa reguléSanas sprausla, plastmasa, GL20 47-90-25436
17 Korpuss, GL20 47-90-25430
18 leplides sprauslas gaisa deflektora plaksne, paredzéta GG20/1 47-90-27057
18 lepliides sprauslas gaisa deflektora plaksne, paredzéta GG20/2 47-90-26088
19 lepliides sprausla, GL20 47-90-26299
20 lesGikSanas karba ar lamelém un klusinataja ieliktni 47-90-26858
21 MontaZas komplekts, paredzéts nomainai, lietojot GG20/1 ar atloka blivi 34-90-10586
21 Montazas komplekts, paredzéts nomainai, lietojot GG20/2 ar atloka blivi 33-90-11010
22 GG20/1 atloka blive 5 37-50-10137
22 GG20/2 atloka blive 5 33-50-10191
23 Degla caurule GG20/1, kompl., 260 mm gara 47-90-26880
23 Degla caurule GG20/1, kompl., 360 mm gara (100 mm pagarinajums) 47-90-26880-01
23 Degla caurule GG20/2, kompl., 260 mm gara 47-90-26884
23 Degla caurule GG20/2, kompl., 360 mm gara (100 mm pagarinajums) 47-90-26884-01
24 GG20 parsegs, kompl. 47-90-26855
25 Taisnstdra atspere 47-90-26966
26  |Traucéjuma atcelSanas taustin§ GB/GG V1 5 47-50-21766
= 3/2 celu magnétvarsts 47-90-21926
- Varsta stiprinajuma plaksne 47-90-27713
= Lenka skravsavienojums R1/8“ x 6 ar silikona un Flexo-55 $liteném 47-90-11872-01
- Taisnstdra spraudsavienotajs, peléks 47-90-26452
- GL20 korpusa komplekts, paredzéts gaisa iesikSanai 47-90-26845-01
- lesGikSanas karbas GL20 atloks 47-90-27037

VE =1, 5, 10, 20, 50 gab iepakojuma vieniba
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Apkopes norades/izméri

26. Atbilstibas apliecinajums

Art.-Nr. 89-10--80875 Druck-Nr. 4/2017

(6 [H GIERSCH!

Enertech GmbH, Postfach 3063, 58662 Hemer
@ 02372/965-0 @ 02372/6 1240 @ info@giersch.de @ www.giersch.de

Declaration of Conformity for Gas Burners

We, Enertech GmbH, Adjutantenkamp 18 in D-58675 Hemer declare under our
responsibility that

gas burner type GG20/...
is conform with the regulations of these directives

MD2006/42/EG
EMC2014/30/EU
GAD 2016/426/EU
LVD2014/35/EU
RoHS 2011/65/EU
DIN EN 676

and is marked with:

q3

CE-0085

Hemer, 16.01.2018

PPa . J)) /K) A/ v &G

Wendel Rebbe
Sales director Technical management
Geschaéftsfiihrer Amtsgericht Iserlohn Hausanschrift Lieferanschrift Bankverbindung
Dr. Josef Wrobel HRB 8776 Adjutantenkamp 18 An der Iserkuhle 27 ENERTECH GmbH
Ust-tdNr. 58675 Hemer 58675 Hemer IBAN: DEQ4 2032 0500 4989 1886 07
NE R1RARR1Q Q1IN NARANCLILVYY
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27. Degla konstrukcijas izméri/katla piesleguma izméri
(Visi izméri noraditi mm, izméri collas (...) GG20/2-LN)

GG20/1/2-LN

0
(min. 239)

|

|

y
100
(129)

1
-

min. 395 178
(min. 414) (159)
28. Darbibas intervali
5 ° GG20LN 5 ° GG20/2.LN — Maisitaja ierice “ciet”
E E — Maisitaja ierice “vala”
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Darba intervals atbilstosi DIN EN 676 2008-11. Darba intervals attiecas uz 1 5°C un 1013 mbar.

Visa §aja tehniskaja dokumentacija apkopota informacija ka art

mdsu nodroSinatie raséjumi, fotografijas un tehniskie apraksti ir mdsu Tpa-
Sums un tos ir aizliegts pavairot bez

masu iepriekS&jas rakstiskas atlaujas.

Paturétas tiesibas veikt izmainas.

GIERSCH:

Enertech GmbH « Degli un apkures sistémas
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